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Azienda Idrotermosanitaria — Settore Manifatturiero

CASO 1- Gestione e Ottimizzazione dei Consumi Energetici in Stabilimento

SFIDA
e Elevato impiego di energia nei processi produttivi (stabilimenti
energivori).
e Necessita di ridurre consumi e costi mantenendo la continuita
produttiva.

e Difficolta nell'individuare anomalie e derive dovute a usura
macchinari o settaggi non ottimali.

e Obiettivo: rispettare standard ambientali e ottenere la
certificazione ISO 50001.

SOLUZIONE

Implementazione della piattaforma Rebecca Energy per per
monitorare, analizzare e ottimizzare in tempo reale i consumi
energetici dell'intero processo produttivo:

e Acquisizione dati in tempo reale da PLC, contatori e sensori (7
stabilimenti, 1300 variabili/minuto).

e Interfacciamento con sistemi MRP aziendali per correlare
produzione e consumi.

e Creazione di modelli statistici e KPI energetici per monitorare
efficienza per linea, turno e articolo.

e Individuazione di anomalie nei consumi e nei settaggi delle
linee — supporto a manutenzione predittiva.

e Possibilita di simulazione degli interventi per valutarne
costi/benefici prima dellimplementazione.
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ienda Idrotermosanitaria — Settore Manifatturie!

CASO 1- Gestione e Ottimizzazione dei Consumi Energetici in Stabilimento

Il bilancio reale tra energia acquistata, prodotta e Consente di misurare e ripartire i consumi anche dove non ci sono contatori,
autoconsumata, evidenziando margini di miglioramento aumentando la quota di energia monitorata richiesta da ISO 50001.
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ienda Idrotermosanitaria — Settore Manifatturie!

CASO 1- Gestione e Ottimizzazione dei Consumi Energetici in Stabilimento

Identifica chiaramente quali funzioni aziendali assorbono piu energia Costruire in modo affidabile i consumi reali, ripartirli per aree e reparti e

(es. produzione vs ausiliari), orientando le priorita di efficientamento. rendere visibili le priorita di efficientamento verso la ISO 50007.
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ienda Idrotermosanitaria — Settore Manifatturie!

CASO 1- Gestione e Ottimizzazione dei Consumi Energetici in Stabilimento

Evidenziare i reparti che concentrano la maggior parte dei consumi Monitorare volumi e ripartizione della produzione consente di capire quali
energetici (oltre il 30% in un singolo reparto) permette di focalizzare le reparti trainano l'attivita (fino al 70% in un singolo reparto) e di collegare
azioni di efficientamento dove I'impatto & piu alto. consumi energetici ed efficienza produttiva.
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Azienda Idrotermosanitaria — Settore Manifatturiero

CASO 1- Gestione e Ottimizzazione dei Consumi Energetici in Stabilimento

Home  Siti  Asset IndustrialloT  EnergyManagement  Artificial Intelligence Utilities O milfone

Rebecca

Data Experience > DXP 21-EnPI - presse stampaggio raccordi

< EsCl DXP 21 - EnPI - presse stampaggio raccordi /' wmobiFica < conpiviol  [ERLIIVTETN

Annuale < 205 > B €@ §©

Monitorare consumi per unita di prodotto prdamentoeparo 055783040 RACCORS B S STANEAG SO BACCERD) B P STAMPAGIO RACOH
consente di misurare 'efficienza
energetica del reparto e identificare

anomalie o opportunita di ottimizzazione. I I I l I I I I I I

Q o Consumi per chilo O o
VESTONE_PESO_STAMPAGGIO_RACCORDI

Andamento reparto
~O- VESTONE_E_ATT_STAMPAGGIO_RACCORD! -0~ ORE STAMPAGGIO RACCORDI  -O- PESO STAMPAGGIO RACCORDI ~O- PEZZI STAMPAGGIO RACCORDI
K " , 02

=t AL
A

0972025 25 mesi 0172025  02/2025 03/2025 04/2025  05/2025  06/2025

O 2o Andamento EnPI @ a

VESTONE_PRO07_PESO

Andamento Pressa
07-BMB350T IS.TAGLIO - VE_PRO07

Inspiring 0 @
MiPU*

© 2025 All right reserved



